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INSTRUKCJA OBStUGI
PL NAGRZEWNICA INDUKCYJNA
11-931

Dziekujemy za wybranie naszej nagrzewnicy indukcyjnej. Przed praca
mocno zalecamy zapoznanie sie z niniejsza instrukcja obstugi, aby uzywac
jej prawidtowo i bezpiecznie
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Osoby z rozrusznikiem serca lub podobnym
elektrycznym wyrobem medycznym powinny unikac
uzywania lub zblizania sie do tego urzadzenia.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego.

Nalezy unika¢ noszenia pierscionkéw, innej bizuterii
metalowej, kluczy, zegarka, wszelkich metalowych
przedmiotéw i odziezy z metalowymi nitami, ktore
moga zblizy¢ sie do cewki indukcyjnej. Indukcja
elektromagnetyczna moze  wywota¢  wysoka
temperature w takich metalowych przedmiotach,
powodujac oparzenia skory lub podpalenie odziezy.
Jedli ogrzewany przedmiot ma toksyczng substancje
na powierzchni lub moze sta¢ sie toksyczny w
wysokiej temperaturze, operator musi nosi¢ maske
przeciwgazowa lub zapewni¢ réwnowazna ochrone
osobista.

Porazenie elektryczne moze spowodowac smierc.

Przed praca nalezy usuna¢ z miejsca pracy materiaty
palne i wybuchowe.

A
O

FunkcIe

Podczas pracy nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Urzadzenie pozwala na ogrzewanie zardzewiatych nakretek w celu
szybkiego i tatwego usunigcia z maszyn, pojazdéw itp. Dzigki zjawisku
rozszerzalnosci cieplnej po ogrzaniu nakretki sruby ulega ona rozszerzeniu,
przez co fatwiej ja odkrecic z zardzewiatej Sruby.

Jesli urzadzenie jest potrzebne do innych zastosowarn, nalezy
' ¢ sie z lokalnym sprzedawca w celu kania pomocy.
Wszelkie niewtasciwe dziatanie moze sp d ¢ uszkodzeni

urzadzenia.
Oris URZADZENIA
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Zasilacz Main Power Unit

Cewka indukcyjna Induction Coil

Wtyczka i przewdd Plug and Cable

Przetacznik wt./wyt. ON/OFF Switch

Otwory wentylacyjne Vent Holes

Sruba zaciskowa Tightening Bolt

Kontrolka pracy Working Indication Light

Potaczenie z zasilaczem Connect to Main Power Unit

KROKI DZIAEANIA

1. Wykrec¢ dwie sruby zaciskowe w lewo 0 0,5 cm.

2. Dobierz cewke o wielkosci odpowiedniej do planowanej pracy i wsun
dwa korice do otworéw z przodu.

3. Obréc sruby w prawo, aby pewnie zamocowac cewke.

o

4. Podtacz urzadzenie i umies¢ podgrzewany element w srodku cewki.
Nastepnie nacisnij i przytrzymaj czerwony przycisk, Swiatto z przodu
wiaczy sie w 2-3 sekundy.

5. W tym czasie temperatura elementu podgrzewanego wzrasta. Po
zakonczeniu pracy zwolnij przycisk i odtéz do bezpiecznego miejsca.

ZASADY UZYTKOWANIA

1. Urzadzenie ma wbudowane zabezpieczenie przeciw przegrzaniu i
wylaczy sie, aby zapobiec uszkodzeniu termicznemu. Uzycie bedzie
mozliwe po ostygnieciu do normalnej temperatury.

2. Nalezy unika¢ uzywania urzadzenia powyzej 5 minut za jednym razem.
Pomimo wbudowanej ochrony termicznej moze doj$¢ do ograniczenia
zywotnosci urzadzenia.

3. 3. Podczas pracy nalezy ustawi¢ cewke centralnie wzgledem $ruby lub
podgrzewanego elementu. Unika¢ zblizania cewki do innych duzych
metalowych elementéw, ktére nie majg by¢ ogrzewane, w przeciwnym
przypadku wzrosnie obcigzenie robocze, co spowolni nagrzewanie
Sruby. Zob. rys. 4.

4. W przypadku przerwania biatej izolacji cewki nalezy wymieni¢
rurke izolacyjna na nowa lub wymieni¢ cewke. W przypadku
pracy nie wolno uzywac cewki jak przedstawiono na rys. 1. i rys. 2.
(Przerwanie rurki izolacyjnej moze spowodowac zwarcie cewki
indukcyjnej i w wyniku tego trwale uszkodzi¢ nagrzewnice).
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Nieprawidtowo Not a Good Way

Zwarcie cewki Cause Short Circuit of Coil

Leave Gap between coil and
heating object

Pozostawi¢ odstep miedzy cewka
a ogrzewanym elementem

5. Nie wolno przykrywa¢ otworéw wentylacyjnych podczas pracy,
ogranicza to chtodzenie i powoduje bardzo szybkie przegrzewanie
urzadzenia.

6. Nie nalezy odktada¢ urzadzenia do chtodziarki ani blisko nawiewu
klimatyzacji, moze to powodowa¢ kondensacje wody w urzadzeniu i
uszkodzi¢ ptytke elektryczna.

7. Nie wolno mocno zagina¢ przewodu zasilania podczas pracy ani
podczas przechowywania.

8. Nie wolno samodzielnie otwiera¢ urzadzenia.

Oris URZADZENIA

Kroki dziatania

1. Wykrec dwie $ruby zaciskowe w lewo 0 0,5 cm.

2. Dobierz cewke o wielkosci odpowiedniej do planowanej pracy i wsun
dwa korice do otworéw z przodu.

3. Obrdc sruby w prawo, aby pewnie zamocowac cewke.

4. Podtacz urzadzenie i umies¢ podgrzewany element w srodku cewki.
Nastepnie nacisnij i przytrzymaj czerwony przycisk, swiatto z przodu
wiaczy sie w 2-3 sekundy.

5. W tym czasie temperatura elementu podgrzewanego wzrasta. Po
zakonczeniu pracy zwolnij przycisk i odtéz do bezpiecznego miejsca.

Parametry nagrzewania srub

Srednica cewki 30 40 50
(mm)

Srednica $ruby do 20 mm do 30 mm do 40 mm

Informacja: srednica cewki musi by¢ wieksza od srednicy Sruby o co
najmniej 10 mm
Na podstawie parametréw: sruba @22, temperatura otoczenia 25°C

Czas nagrzewania: ciggty do 6 minut (od temperatury normalnej do
odtaczenia przez zabezpieczenie termiczne).

Warunki odniesienia do oceny zdoInosci nagrzewania: nagrzewanie 10
$rub od 25°C do 300°C.

Zalecane temperatury i czasy nagrzewania:

Srednica $ruby Temperatura Czas nagrzewania
@10-22 mm 300°C, 572°F 20-25s
@23-28 mm 300°C, 572°F 25-30s
©29-36 mm 300°C, 572°F 30-40s
@37-40 mm 300°C, 572°F 45-50's
Zalecana temperatura nagrzewania: 200-500°C.
Uwaga:
1. W stali niskoweglowej ciemnoczerwony kolor pojawia sie w

temperaturze okoto 550°C, jednak $ruby sa poluzowane juz po okoto
10-20 sekundach, kiedy metal jest jeszcze czarny.
. Temperatura na powierzchni metalu jest 0 50-60°C nizsza niz wewnatrz.
. Temperatura powyzej 550°C moze spowodowac przegrzanie nakretki i
zmieni¢ mechaniczne wiasciwosci, nie zaleca sie wiec nagrzewania do
takich temperatur.

w N

Te zelaza i odpowiadaja

p

e kolory
Temperatura °C 400 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

Kolor

Problemy i rozwigzania
Pozycja Rozwigzania

Brak reakgji urzadzenia 1. Sprawdz, czy wtyczka nie jest uszkodzona;

po wcisnieciu 2. czy wtyczka jest prawidtowo podtaczona;
przycisku wtacznika 3. czy gniazdko nie jest odtaczone;
ON, nie wtacza sie 4. czy bezpiecznik w gniazdku (typ brytyjski)

kontrolka, nie dziata
wentylator, nie
wzrasta temperatura

nie jest przepalony.

przedmiotu.

Kontrolka sie swieci, 1. Uzywana jest zbyt duza cewka do matej
wentylator chtodzenia Sruby, réznica przekracza 20-30 mm.
wigczony, wolne 2. Izolacja cewki jest peknigta lub zdjeta, a

nagrzewanie uzwojenia cewki sie stykaja.
3. Ustaw ogrzewany przedmiot w $rodku
cewki, metal w poblizu Sruby moze

pochtfaniac czes¢ mocy nagrzewania.

Czas nagrzewania nie 1. Sprawdz, czy izolacja nie jest uszkodzona

osiggnat 1 minuty, i nie ma zwarcia przez zetkniecie cewki

a urzadzenie sie ze $rubg;

wytaczyto. 2. czy ogrzewana $ruba jest w otoczeniu
metalu, co  zwieksza  obcigzenie
urzadzenia, nalezy wtedy usunagc

otaczajagcy metal lub
grzewcza na srubie.

3. Po przywrdceniu normalnego dziatania
urzadzenia moze w nim pozostawac
ciepto wytworzone przy pracy; wtedy
wystarczy dtuzej poczeka¢ na jego

skupi¢  moc

ostygniecie.
Stan normalny 1. Po nacisnieciu przycisku urzadzenie
urzadzenia zaczyna dziata¢ po 2-3 sekundach.

2. Cicho buczy podczas pracy.
Parametry
Napiecie: 230V AC, 50 Hz.
Moc znamionowa: 1500 W
(Uwaga: pobierana moc jest zalezna od rozmiaru ogrzewanego elementu).

Thank you for choosing our flameless heating system, before you use it, we
strongly recommend you go through the following content for safe and
appropriate use.

USER MANUAL
FLAMELESS HEATING SYSTEM
11-931

People who has an artificial heart pacemaker, who
has similar electric medical device should avoid using
or nearing this device.

For professional use only.

Avoid wearing a ring, other metal jewelries, key,
watch or any metal gadget, any cloth that has metal
rivets nearing the induction coil, electromagnetic
induction may cause high temperature of such metal
parts and may lead to skin burn or burning of cloth.

If the heating element has deposition of toxic or
become toxic matters due to high temperature,
operator must wear anti poison gas mask or equal
safety protection.

LA ZAOLT)
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Electric shock can cause death.

Clear inflammable, explosive matters near the
working area before use.

Protection gloves should be wear during use.

FuncTions

Heating rusted bolt nut, by the purpose of fast and easy remove from
machines, car setc. Using the thermal expansion theory, when the nuts of
the bolt is heat, it expands which makes it easy to be removed from rusted
bolt.

If you need to use this device to others applications, please contact
local dealer for support, any inappropriate operation may cause
damage to the device.

DEvice DEescripTION

Plug apd Cable

Power an

Imdication i.lgju.-gi
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dain Power

Vent Holes
Tightening Ball

Power on
Indication Light

Main Power Unit
Induction Coil

Plug and Cable

ON/OFF Switch

Vent Holes

Tightening Bolt
Working Indication Light

Connect to Main Power Unit

OPERATION STEPS

1. Release the 2 fixing bolts contraclockwise 0.5cm out.

2. Select appropriate size of coil for your work and insert the two ends into
the front holes.

3. Twist the bolts clockwise to fix the coil tightly.

o

4. Plug in and place the heating element in the center of the coil, then
press & hold the red button, the light in front will illuminate in 2-3
seconds.

5. At the same time, the heating elements’ temperature raises, when work
is done, release the button, and put it in safe storage.

Use RuLEs

1. This device is built in the over heat protection, it will shut itself off to
prevent damage from overheat, you can use it after the temperature
drop to normal .

2. Please try not to use it over 5 minutes one time, although the device is
built in the over heat protection, however, life spam of the device may
be reduced.

3. During use, please place the coil in the center of bolt/heating object, try
not to reach or close to large metal part where you don't need to heat),
otherwise the working load increases and slow down heating speed of
bolt. Please refer to Pic 4.

4. When the white coil insulation is breach, please replace with new
insulation pipe, or replace the coil, if you have to use it, please not use
it in the way of Pic 1, Pic 2..

(Breach of insulation pipe may lead to short circuit of induction
coil, thus may cause irreversible damage to the heater)

* wupe SalGineile [Guil

Flg1 Pici

Not a Good Way

Cause Short Circuit of Coil

Leave Gap between coil and
heating object

5. Do not block the vent holes during working, otherwise cooling ability
decreases, and cause overheat to the device very soon.

6. Please don't put this device in fridge, near the air conditioner vent, this
may cause condense water inside of the device and may damage the
board.

7. Please don't bend the power cord sharply, no matter in using or storage.

8. Please don't open the device by yourself .

Device DEsCRIPTION

Operation Steps

1. Release the 2 fixing bolts contraclockwise 0.5cm out.

2. Select appropriate size of coil for your work and insert the two ends into
the front holes.

3. Twist the bolts clockwise to fix the coil tightly.

4. Plug in and place the heating element in the center of the coil, then
press & hold the red button, the light in front will illuminate in 2-3
seconds.

5. Atthe same time, the heating elements’temperature raises, when work
is done, release the button, and put it in safe storage.

It Heating Parameters

Coil 30 40 50
Diameter(mm)

Bolt Diameter Up to 20 mm Up to 30 mm Up to 40 mm

Notice: The diameter of the coil must minimum 10mm larger than
the bolt

Based on the @22mm bolt, room temperature 25°C
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Heating time: Continues up to 6 minutes. (From normal temperature to
protection switch-off temperature);

Heating capacity reference: Heating 10 bolts from 25°Cto 300°C.

Recommend heating temperature and duration are as follows:

Bolt Diameter() Temperature Heating Time
@10-22 mm 300°C, 572°F 20-25s
©23-28 mm 300°C, 572°F 25-30s
@29-36 mm 300°C, 572°F 30-40s
@37-40 mm 300°C, 572°F 45-50s

Rec ded H: Temp e :200-500°C.

Note:

1. Visible dark red color on mild steel is around 550 °C, however, the bolt
is already lose after about 10-20 seconds, at this moment, bolt is black.

2. Temperature on metal surface is 50-60 °C lower than its'inside.

3. Temperature over 550 °C may lead to over heating to the nut, directly
affect mechanical properties, so recommend not heating it to red.

Iron Temperature and Color Reference

Temperature °C 400 500

Color

Trouble Shoot

Items

No response after
pressing “ON” button,
no indication light
on, no fan working,
no increasing heat of
heating object.

Indication light is on,
cooling fan is on, slow
heating speed;

Heating duration did
not last for 1 minute
before shutting off.

Itisin Normal
condttion if

Parameters
Voltage: 230V AC 50Hz;
Rated Power: 1500W

550

600 650 700 750 800 850 900 950

1000

Solutions

HBWN=

. Check if the plug is broken;

. If plug is firmly plugged in;

. If the switch on the socket is on;

. Or the fuse in the plug (British type) is

damaged;

. If using large coil for small diameter bolt,

difference is more than 20- 30mm.

. If the front coil is breach or off, and the

turns of coil attached to each other.

. Please place the heating object in the

middle of coil, the bolt vicinity metal will
consume a part of heating power.

. Check if the insulation is breach and the

coil has contact with bolt and lead to
short circuit.

. If the heating bolt is surrounded by metal

object, which will increase the load of
the device. please clean the surrounding
metal or concentrate power to the bolt.

. After device recover to normal function,

heat still remain in the device, please wait
longer time to cool the device.

After press button, it takes 2-3 seconds to
start working;

When working, it gives off slight buzz
sound

(Note: Working power changes as the heating element size changes)

BEDIENUNGSANLEITUNG
INDUKTIVER ERHITZER
11-931

Vielen Dank, dass Sie sich fir unseren induktiven Erhitzer entschieden
haben. Vor der Arbeit empfehlen wir Ihnen dringend, diese Anleitung zu
lesen, um das Gerat korrekt und sicher zu verwenden

Personen mit Herzschrittmachern oder &hnlichen
elektrischen Medizinprodukten sollten die
Verwendung oder Anndherung an das Gerdt
vermeiden.

Nur fir den professionellen Gebrauch.

Vermeiden Sie das Tragen von Ringen,
anderem  Metallschmuck,  Schlisseln,  Uhren,
Metallgegenstanden und Kleidung mit Metallnieten,
die sich in der Ndhe der Induktionsspule befinden
konnen. Elektromagnetische Induktion kann in
solchen Metallgegenstanden hohe Temperaturen
verursachen, die zu Hautverbrennungen oder
Verbrennung von Kleidung fiihren kénnen.

Wenn der erwdrmte Gegenstand eine giftige
Substanz an der Oberfliche aufweist oder bei
hohen Temperaturen giftig werden kann, muss der
Betreiber eine Gasmaske oder einen gleichwertigen
Personenschutz tragen.

Ein elektrischer Schlag kann zum Tod fiihren.

Vor der Arbeit brennbare oder explosive Stoffe
mussen vom Arbeitsplatz entfernt werden.

Bei der Arbeit Schutzhandschuhe tragen.

Ok & 0@

FUNKTIONEN

Das Gerat ermdglicht es Ihnen, rostige Muttern zu erhitzen, um sie schnell
und einfach von Maschinen, Fahrzeugen usw. zu entfernen. Durch das
Phanomen der Warmeausdehnung nach dem Erwédrmen der Mutter wird
die Schraube gedehnt, was das Losen von einer verrosteten Schraube
erleichtert.

Wenn Sie das Gerat fiir andere A d benétig: den Sie
sich bitte an lhren Handler vor Ort. Eine unsachgemife Bedienung
kann zu Schdaden am Geriit fiihren.
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BESCHREIBUNG DES GERATES

Plug apd Cable

NIOFF Switch

=
i, S

4

Main Puweri.lnlt"h :

Connect 1o
dain Power

Induction L‘ol\ Vent Holes
‘I Tightening Balt

Kontrolllampe Power on
des Netzschalters Indication Light
Netzteil Main Power Unit
Induktionsspule Induction Coil
Stecker und Kabel Plug and Cable
Ein/Aus-Schalter. ON/OFF Switch
Liiftungsoffnungen Vent Holes

Klemmschraube Tightening Bolt

Betriebsanzeige Working Indication Light

Verbindung Connect to Main Power Unit

mit Netzteil

BEDIENUNGSSCHRITTE

1. Die beiden Klemmschrauben nach links um 0,5 cm herausdrehen.

2. Wihlen Sie eine fiir die jeweilige Anwendung geeignete SpulengréBe
und stecken Sie die beiden Enden in die vorderen Offnungen.

3. Drehen Sie die Schrauben im Uhrzeigersinn, um die Spule sicher zu
befestigen.

&

4. SchlieBen Sie das Gerdt an und platzieren Sie das erwdrmte Element
in der Mitte der Spule. Halten Sie dann die rote Taste gedriickt, das
Frontlicht schaltet sich in 2-3 Sekunden ein.

5. Wahrend dieser Zeit steigt die Temperatur des erwdarmten Elements.
Wenn Sie mit der Arbeit fertig sind, lassen Sie die Taste los und legen Sie
sie an einen sicheren Ort.

ANWENDUNGSGRUNDSATZE

1. Das Gerit verfiigt (iber einen integrierten Uberhitzungsschutz und
schaltet sich ab, um thermische Schaden zu vermeiden. Die Verwendung
ist nach dem Abkuhlen auf normale Temperatur moglich.

2. Vermeiden Sie es, das Gerdt ldnger als 5 Minuten gleichzeitig zu
benutzen. Trotz des eingebauten Warmeschutzes kann die Lebensdauer
des Gerates verktirzt werden.

3. Richten Sie die Spule wahrend des Betriebs mittig mit der Schraube
oder dem Heizelement aus. Vermeiden Sie es, sich der Spule an andere
grofRe Metallteile zu nahern, die nicht erwarmt werden sollen, da sonst
die Nutzlast steigt, was die Erwdarmung der Schraube verlangsamt. Siehe
auch Abb. 4

4. Wenn die weiBe Isolierung der Spule gebrochen ist, ersetzen Sie das
Isolierrohr durch ein neues oder ersetzen Sie die Spule. Bei der Arbeit
Verwenden Sie die Spule nicht wie in Abb. 1 und Abb. 2 dargestellt.
(Ein Durchbrechen des Isolierrohres kann dazu fiihren, dass die
Indukti pule kurzgeschl wird und der Erhitzer dauerhaft
beschadigt wird).

e Snarl Cirguilo | Cuil

Plcd

Falsch

Not a Good Way

Magnetkurzschluss Cause Short Circuit of Coil

Lassen Sie einen  Abstand
zwischen der Spule und dem
Heizelement ein

Leave Gap between coil and
heating object

5. Decken Sie die Liftungsoffnungen wéhrend des Betriebs nicht ab, da
dies die Kiihlung reduziert und zu einer sehr schnellen Uberhitzung des
Gerates fiihrt.

6. Stellen Sie das Gerét nicht in den Kiihlschrank oder in die Nahe der
Klimaanlage, da dies zu Kondensation im Gerat und zur Beschadigung
der Schalttafel fiihren kann.

7. Biegen Sie das Netzkabel wahrend des Betriebs oder der Lagerung nicht
fest.

8. Offnen Sie das Gert nicht selbst.

BESCHREIBUNG DES GERATES

Bedienungsschritte

1. Die beiden Klemmschrauben nach links um 0,5 cm herausdrehen.

2. Wihlen Sie eine fiir die jeweilige Anwendung geeignete SpulengréBle
und stecken Sie die beiden Enden in die vorderen Offnungen.

3. Drehen Sie die Schrauben im Uhrzeigersinn, um die Spule sicher zu
befestigen.

4. SchlieBen Sie das Gerat an und platzieren Sie das erwarmte Element
in der Mitte der Spule. Halten Sie dann die rote Taste gedriickt, das
Frontlicht schaltet sich in 2-3 Sekunden ein.

5. Waéhrend dieser Zeit steigt die Temperatur des erwdrmten Elements.
Wenn Sie mit der Arbeit fertig sind, lassen Sie die Taste los und legen Sie
sie an einen sicheren Ort.

Erwar der Schraub
Spulendurchmesser 30 40 50
(mm)
Schraubendurchmesser bis 20 mm bis 30 mm bis 40 mm
Hi is: Der Spulendurct muss mind 10 mm groBer

sein als der Schraubendurchmesser

Basierend auf Parametern: Schraube @22, Umgebungstemperatur 25°C

Aufwiarmzeit: kontinuierlich bis zu 6 Minuten (von der Normaltemperatur
bis zur Abschaltung durch Thermoschutz).

Referenzbedingungen fiir die Beurteilung der Heizleistung: Erwar-
mung von 10 Schrauben von 25°C auf 300°C.

Empfohlene Temperaturen und Aufheizzeiten:

Schraubendurchmesser ~ Temperatur Aufwédrmzeit

@10-22 mm 300°C, 572°F 20-25s

@23-28 mm 300°C, 572°F 25-30s

©29-36 mm 300°C, 572°F 30-40s

@37-40 mm 300°C, 572°F 45-50's
Empfohl Hei :200-500°C.
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Anmerkung:

1. Bei kohlenstoffarmem Stahl erscheint bei einer Temperatur von etwa
550°C eine dunkelrote Farbe, aber die Schrauben werden nach nur 10-
20 Sekunden geldst, wenn das Metall noch schwarz ist.

2. Die Oberflachentemperatur des Metalls ist 50-60°C niedriger als die
Innentemperatur.

3. Temperaturen Uber 550°C kénnen dazu fihren, dass sich die Mutter
Uberhitzt und ihre mechanischen Eigenschaften @ndert, weshalb es
nicht empfohlen wird, sich auf diese Temperaturen zu erwarmen.

Eisentemperatur und entsprechende Farben
Temperatur °C 400 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

Farbe

Probleme und Lésungen

Position Lésungen

Das Gerét reagiert 1. Uberprifen Sie den Stecker auf
nicht, wenn die Beschadigungen;

EIN/AUS-Taste 2. ob der Stecker richtig angeschlossen ist;
gedriickt wird, die 3. ob die Steckdose nicht abgeklemmt ist;

Kontrolllampe leuchtet 4. ob die Sicherung in der Steckdose
nicht, der Lufter (britischer Typ) nicht durchgebrannt ist.
nicht funktioniert,
die Temperatur des
Objekts steigt nicht.

LED leuchtet, 1. Die verwendete Spule ist zu groB fiir eine
Kuhlgeblése an, kleine Schraube, der Unterschied betragt
langsames Aufwédrmen mehr als 20-30 mm.

2. Die Spulenisolation ist gebrochen oder

entfernt und die Spulenwicklungen
liegen in Kontakt.
Platzieren Sie das erwarmte Objekt in der
Mitte der Spule, Metall in der Néhe der
Schraube kann einen Teil der Heizleistung
aufnehmen.

w

Die Aufwarmzeit 1. Uberpriifen Sie, ob die Isolierung
betrug nicht 1 Minute durch den Kontakt zwischen Spule
und das Gerat wurde und Schraube nicht beschadigt oder
ausgeschaltet. kurzgeschlossen ist;

2. befindet sich die beheizte Schraube in
einer Metallumgebung, die die Belastung
des Gerdtes erhdht, sollte das umgebende
Metall entfernt oder die Heizleistung auf
die Schraube konzentriert werden.

3. Wenn das Gerdt wieder in den
Normalbetrieb versetzt wird, kann die
wahrend des Betriebs erzeugte Warme im
Gerat verbleiben; dann geniigt es, langer
zu warten, bis sich das Gerdt abgekiihlt
hat.

Normaler Zustand des 1.
Gerates

Wenn die Taste gedrtickt wird, nimmt das
Gerat nach 2-3 Sekunden den Betrieb auf.
. Es summt leise, wahrend Sie arbeiten.

N

Parameter

Spannung: 230V AC, 50 Hz.

Nennleistung: 1500 W

(Hinweis: Die Leistungsaufnahme ist abhéngig von der GréBe des
Heizelements.

WHCTPYKLUMA NO SKCIMJTYATALUN
WHAYKLUWOHHbIA HATPEBATE/b
11-931

Bnaropapum 3a Bbi6Op Halero MHAYKUMOHHOTO Harpesatens. [llepen
Hauanom paboTbl HAaCTOATENbHO —PEKOMEHAYeM O3HAaKOMUTbCA  C
HaCTOALYMM PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTalLum, Ytobbl UCMOsb30BaTh €ro
npaBubHO 1 6e3omnacHo.

Jinyam ¢ KapauoCTUMYNATOPOM WA aHanornyHbIM
3MEeKTPUYECKUM MeAVNLIMHCKM YCTPOCTBOM cneayeT
n3beraTb NCMNONb30BaHUA NN NPUBAVKEHNA K STOMY
YCTPONCTBY.

WckniountenbHo ana
NCNONb30BaHUA.

npodeccroHanbHoro

®@®

Heobxoaumo u3beratb HoOLWeHWA Konew, ApYrux
MeTalIMYeCKNX  YKpaleHWid,  KNlouell,  4acos,
NoGbIX MEeTanNYeckux NpeAMeToB U Ofexapl C
MeTaIMYeckUMI ~ 3aKnenkamu, KoTopble  MoryT
npubnmxkaTbCd K WHAYKLUMOHHOW  KaTyluKe.
ONeKTPOMAarHUTHaA WHAYKUUA MOXeET MopoXAaTh
BbICOKYIO Temnepatypy B Taknx MeTaimyecknx
npeameTax,  Bbi3blBas ~ OXOMM  KOXW  UIu
BOCM/IaMeHeHNe OAeXAbl.

Ecnmn HarpeBaeMbnh npeameT CoAepXUT TOKCUYHOe
BeleCcTBO Ha MNOBEPXHOCTU WAN  MOXeT CTaTb
TOKCMYHbBIM MPU BbICOKMX TemrnepaTtypax, onepatop
AOMKeH HafdeBaTb MPOTMBOrasoByld Macky unun
obecneunTb SKBWBANEHTHYIO JINYHYIO 3aLUNTY.

ynap SNEeKTPUYeCKNM TOKOM MOXeT npueectn K
cmepTu.

Mepes Hauyanom paboTbl HEOOXOAUMO  y[anuTb
ropiouvie 1 B3pbIBOOMaCHbIE MaTepuarbl ¢ pabouero
MecTa.

> > B

Bo BpemAa paGOTbI HeobXOANMO HOCUTb 3alUUTHble
nepyartku.

O

DyHKUMn

YCTPOWCTBO MO3BOMAET HAarpeBaTh 3ap)KaBeBLUNE raiku A4 UX 6bICTPOro
n Nerkoro yaaneHna ¢ MalwuH, TPAHCMOPTHbIX CPpeacTs 1 T. M. BJ'IaFOLLapiI
ABMIEHUIO TEenIoBOro paclWunpeHnusa nocsie HarpeBaHusa rankm Ha
3apXKaBeBLUEM BVHTE OHa PaclIMPAETCS, YTO ObneryaeT ee OTBUHUMBaHME.

Ecnu TpebyeTtca ycTpoicTBO ANA APYruX ng
CBA3aTbCA C MECTHBIM NPOAABLIOM [J1A NoNy4eHns nomown. Jlio6as
Tb MOXeT AEHUIO YCTPOMCTBA.

TMK



neo-tools.com

OnUCAHUE YCTPOIICTBA

{,_ -l Plug apd Cable
Power on R =
Imdication i.lihl.-gi e

Main Puweri.lnlt"h :

Induction L’OI\
"

L

NIOFF Switch

Vemt Holes
Tightening Balt

Power on
Indication Light

NHpnkatop

BK/IOYEHNA NUTaHNA
Bnok nutanna Main Power Unit
WHAYKUMOHHAA KaTyluKa Induction Coil

Buvnka v WwHyp nutaHus Plug and Cable

Mepekniouatens BK./ ON/OFF Switch
BbIK.

BeHTUNAUMOHHbIE Vent Holes
oTBepcTMA

3aXKNMHOW BUHT Tightening Bolt

NHpukaTop paboTbl Working Indication Light

CoepuHeHme ¢ 6iokom Connect to Main Power Unit

nnTaHnAa

MoLWAroBbIE AENCTBUSA

1. BbIKpyTuTe [1Ba 3aXNMHbIX BUHTA NPOTUB YaCOBOM CTPENKM Ha 0,5 M.

2. Bblbepute KaTyllKy MOAXOAALWIEro pasmepa ANA  BbIMONHEHWA
3annaHNpPoBaHHOI PaboTbl 1 BCTaBbTe 1Ba KOHLA B OTBEPCTUA Criepeai.

3. MMoBepHNTe BUHTbI MO YaCOBOW CTPENKe, YTOGbI HaIeXXHO 3aKpenuTb
KaTyLLKY.

4. lMoaKnioumUTe YCTPOICTBO 1 NOMECTUTE HarpeBaemblil SEMEHT B LIeHTP
KaTyLWKW. 3aTeM HaXXMnTe 1 yAepnBaiiTe KpacHylo KHOTMKY, yepes 2-3
CeKyH/Ibl 3aropuUTCA IamMnoyKa.

5. B 370 Bpemsa TemnepaTypa HarpeBaemoro >femeHTa pacteT. [locne
OKOHUYaHMA pPaboTbl OTMYCTUTE KHOMKY U OTIOXUTE YCTPOWCTBO B
6e30nacHoe mecTo.

MPABUNA 3KCNNYATALMU

1. YCTPOWCTBO MMeeT BCTPOEHHYIO 3alyUTy OT neperpesa W OTKOUMTCA
BO wu3bexaHue TemnsoBoro nospexaeHusa. Wcnonb3oBaHue 6y,qu
BO3MOXHO nocne oxnaxaeHma go HOpMaJ‘IbHOVI TemnepaTtypbl.

2. Heobxoaumo m3beraTb UCMONb30BaHWA YCTPONCTBa 6onee 5 MUHYT 3a
ofVH pa3. HecmMoTps Ha BCTPOEHHYIO TEMOBYIO 3alMTY, CPOK Cy»KObl
YCTPONCTBA MOXET COKPATUTLCA.

3. Bo Bpems paboTbl HEOGXOAUMO LIEHTPUPOBATh KaTyLIKY OTHOCUTENIbHO
BUHTa UKW HarpeBaemoro 3fiemeHTa. W36eratb I'Ipl/l6!'IVI)KeHVI5| KaTywkn
K Apyrum KpynHbiM MeTaJyINYeCKUM 3N1eMeHTaM, KOTOopble He AONTKHbI
HarpesaTbCA, B NPOTUBHOM Cly4yae paﬁoqaﬂ Harpyska yBenn4yuTca, 4to
3ameAnnT Harpes BuHTa. Cm. puc. 4.

4. B cnyyae paspbiBa 6enoii 130nAUMN KaTyWwKy HeOBXOANMO 3aMeHUTb
M30MALNOHHYI0 TPYOKY UAM 3ameHUTb KaTylwky. Bo Bpems paboTbl
3anpelaeTca NCnonb3oBaTb KaTyLKY, Kak NOKasaHo Ha puc. Tn pwuc. 2.
(Pa3pbiB M30NALMOHHON TPYGKU MOXET NpUBECTU K KOPOTKOMY

uHAY W KaTywkm n,
cepbe3HOMy NOBPeXAEHNI0 HarpesaTens).

Kak cneacteve, K

s wup s Enarl Circuila [Toil

Flo1

HenpasunbHo

Not a Good Way
KopoTkoe 3amblKaH1e KaTyLKn Cause Short Circuit of Coil

OcTaBuTb  3a30p KaTywWwKoW
HarpeBaembiM 3/1eMeHTOM

Leave Gap between coil and
heating object

5. Henb3A 3aKpbiBaTb BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTVA BO BpemA paboTbl,
37O OrpaHNUMBAET OXNIAaXAEHME U BbI3biBaeT OYeHb BbICTPbIN Neperpes
YCTPOWCTBA.

6. Henb3s nomewaTb yCTPOCTBO B XONOAWABHUK WU PAROM C HaAayBOM
KOHAMLMOHEPa, TK. 3TO MOXeT MPUBECTU K KOHAEHCauuu Bofbl B
YCTPOVICTBE 11 MOBPEANTD SIEKTPUUECKYIO MNaTy.

7. Henb3a cunbHo crubaTh WHYp NUTaHKA BO BpeMA paboTbl N BO BpeMa
XpaHeHUA.

8. Henb3A camoCTOATENbHO OTKPbIBaTb YCTPOWCTBO.

OnUCAHME YCTPOCTBA

MowaroBble AeiicTBUA

1. BbIKpyTuTe Ba 3aXVMHbIX BUHTa NPOTUB YaCOBOW CTPeNKM Ha 0,5 cm.

2. Bblbepute KaTyllKy MOAXOAALIEro pasMepa ANA  BbIMOMHEHWA
3annaHNpPoBaHHO PaboTbl M BCTaBbTe ABa KOHLIA B OTBEPCTWA Criepeu.

3. lMoBepHUTE BMHTbI MO YaCOBOW CTPenKe, YTOObl HAfIeXHO 3aKpenuTb
KaTyLLKY.

4. lMoAKNiounTe YCTPOICTBO 1 MOMECTUTE HarpeBaemblil SNIEMEHT B LIeHTP
KaTyLWKU. 3aTeM HaXXM1Te 1 yAep»K1BaiiTe KpacHylo KHOMKY, yepes 2-3
CeKyH/ibl 3aropuTCcA NlamMmnoyKa.

5. B 3T0 BpemA TemnepaTypa HarpeBaemMoro snemeHTa pacteT. locne
OKOHYaHMA PaboTbl OTMYCTUTE KHOMKY W OTNIOXMWTE YCTPOWCTBO B
6e3onacHoe mecTo.

MapameTpbl Harpesa BUHTOB

[nametp 30 40 50
KaTyLwku (Mm)
[Avnamvetp [0 20 Mm A0 30 Mm [0 40 mm
6onTa

Wndopmauna: gnameTp KaTywKu JOMKeH GbiTb Gonblie AnameTpa
60nTa MUHUMYM Ha 10 MM

/Ana napamempos: suHm @22, memnepamypa okpyxaroweti cpedbl 25°C

Bpems HarpeBa: HenpepbiBHOE A0 6 MUHYT (OT HOpMasnbHOM
TemnepaTtypbl 10 OTK/IOUEHNA 13-3a TEMNNOBON 3aLUTbl).

HopmanbHble ycnoBus AnA oueHKN HarpeBaTelbHOI CNOCOGHOCTH:
Harpes 10 BuHTOB OT 25°C go 300°C.

P y paTypbl U BpeMs Harpesa:
[ametp 6onta Temnepatypa Bpems Harpesa
@10-22 mm 300°C, 572°F 20-25s
@23-28 mm 300°C, 572°F 25-30s
@29-36 mm 300°C, 572°F 30-40s
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@37-40 mm

P paTtypa Harpesa: 200-500°C.

300°C, 572°F 45-50's

Mpumeuanne:

1. B HU3KOyrnepogmucTon Ctanu TEMHO-KPacHbI LiBET MOABAAETCA Npu
Temnepatype oKosio 550°C, HO BUHTbI OCNAGMAITCA yxe NPUMEpPHO
yepes 10-20 cekyHf, Korga meTann elye YepHbIn.

2. TemnepaTypa Ha NOBEPXHOCTV MeTanna Ha 50-60°C HXe, YeM BHYTPU.

3. Temnepatypa Bbiwe 550°C MOXeT NpuBECTU K Meperpesy ranku v
V3MEHEHMIO MeXaHWYecknx CBOWCTB, MOSTOMY He peKomeHayeTca
HarpeBaTb 10 TaKVX Temneparyp.

Temneparypa Kenesa n COOTBETCTBYOWME LBeTa
Temnepatypa °C 400 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

User

Mpo6nembl n pewenns

Mo3zununa PeweHusn

OTcyTCTBYeT peakuma 1. MpoBepbTe, He NOBPeXaeHa NN BUNKa;
yCTpOI?ICTBa nocne 2. NpaBwbHO NN NOAKNIOYEHa BUNKa;
Ha)xaTmnAa KHOMKN 3. He OTK/oYeHa nn po3eTKa;

ON, nHankatop 4. He neperopen nn nNpefoxpaHUTenb B

He BK/loYaeTcs,
BEHTUNATOP He
paboTaeT, Temnepatypa
npeameTa He
NOBbILLAETCA.

po3eTke (6puUTaHCKUi TvN).

WhavikaTop 1. Ucnonb3yetca  cavwkom  Gonbluas
3aropaeTcs, KaTyllka [1A  ManeHbKoro  BUHTa,
BEHTUNATOP pasHuua npesbiwaet 20-30 MM.

OXNaX[EHNVA BKNoYeH, 2. V30nAumna KaTylKu TPecHyTa Unu CHATa,
MefNeHHbIN Harpes a 06MOTKN KaTyLK/ ConprKacatoTca.
3. Momectute HarpeBaemblii npeameT B
LeHTP KaTyWKu, meTann BO6nM3N BUHTA
MOXeT Mornowatb 4acTb  MOWHOCTN
Harpesa.

-

. Y6eputecn, 4To usonauma He
noBpexiaeHa W HeT  KOpPOTKOro
3aMblKaHMA 13-3a KacaHWA KaTylWKu C
BUHTOM;

. HarpeBaembli  BUHT  He  OKPYXeH
MeTaniom, UTO YBENNYMBAET Harpysky
Ha yCTPOIICTBO, B TAaKOM Crly4ae cneayeT
yAanuTb  OKpyXaowWwuin  meTann  uam
choKycMpoBaTb MOLIHOCTb HarpeBa Ha
BUHTe.

3. lMocne BOCCTaHOBNIEHWA HOPManbHOM

paboTbl  yCTPOICTBA B HEM MOXeT

OCTaBaTbCA  TeMno, BbiAENEHHOe BO

BpemA paboTbl; B TaKoM Crlyyae cneayeT

ellle NOA0XKAATb, MOKa OHO HE OCTbIHET.

Harpes gnunca He
6onee 1 MUHYTbI,
a yCTPONCTBO
BbIKNIOUMNOCh.

N

HopmanbHoe 1. Mpy HaxaTM Ha KHOMKY YCTPOWCTBO
COCTOAHME YCTPOIICTBA HauvHaeT paboTaTtb Yepes 2-3 ceKyHAbl.
2. Tuxo ryamT Bo Bpemsa paboTbl.
MapameTpbi

HanpsxeHve: 230 B nepem. Toka, 50 'y
HomunHanbHas mowHocTb: 1500 BT
(Mpumeyarue: noTpebnaemas
HarpeBaemMoro 3/1emeHTa).

MOLWHOCTb 3aBucnT oT pa3mepa

KEZELESI UTMUTATO
INDUKCIOS HEVITO
11-931

Koszonjuk, hogy indukcids heviténket valasztotta. Ajanljuk, hogy a
megfelelé és biztonsagos hasznélat érdekében a munkavégzés el6tt
olvassa el a jelen kezelési itmutatot.

Szivritmus  szabalyozdval, vagy egyéb hasonld
elektromos gydgyaszati berendezéssel rendelkezé
személyek keriiljék a berendezés kezelését és az
annak kozelében tartézkodast.

Kizérélagosan szakipari hasznélatra

Kerdilje a gy(irtik, egyéb fém ékszerek, kulcsok, karéra,
egyéb fémtargyak és fémszegecses ruhak viselését,
melyek az indukcios tekercs kozelébe kertilhetnek.
Az elektromagneses indukciéo magas hémérsékletet
valthat ki az ilyen fémtargyakban, a bér megégését és
aruhazat meggyulladasat okozva.

Amennyiben a hevitett anyag feliiletén toxikus
anyag taldlhatd, vagy az magas hémérsékleten
toxikussa valhat, a berendezés kezel6jének gazélarcot
vagy azzal egyenértékii személyes védelmet kell
alkalmaznia.

Az elektromos dramiités halalt okozhat.

A munka elkezdése el6tt a munkavégzés helyérdl
tavolitsa el a gyulékony és robbanékony anyagokat.

PP @ O®@

A munkavégzés kdzben viseljen védokesztydit.

O

Funkciok

A berendezés lehet6vé teszi a rozsdas csavarok felhevitését a gépekbdl
és jarmivekbdl torténd konnyl kiszedés érdekében, stb. A hétaguldsi
jelenségnek kdszonhetben a csavaranya a felhevités utan tagul, ezaltal
kdnnyebben lecsavarozhaté a rozsdas csavarrol.

A yiben a ber egyéb alkall ask iikséges, forduljon
ért a helyi értékesitohoz. A nem megfel alat a beren-
dezés megrongal6dasat okozhatja
A BERENDEZES LEIRASA
Flugapd Cable
Power on [ i I /

Indicaiion Light——"ffl ====""" |

Main Power Uni :"}\

Induction t'ul\

CIN/OFF Switch Conneclis

Main Power

Vent Holes

Tightening Balt
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Kijelz6 Power on Helytelen Not a Good Way
fesziiltségkapcsolo Indication Light
Tekercs zarlat Cause Short Circuit of Coil
Tapegység Main Power Unit
Hagyjon helyet a tekercs és a Leave Gap between coil and
Indukcios tekercs Induction Coil melegitett munkadarab kozott heating object
Crsatlakozyé dugé és Plug and Cable 5. Tilos az lizem kézben letakarni a szell6z6nyilasokat, mert az akadalyozza
tapvezeték a hitést és a berendezés gyors felmelegedéséhez vezet.
KI/BE kapcsolégomb ON/OFF Switch 6. Ne’ 'te'gye a berendezestl hiitébe, vagy a ‘IAeg’kopdlmonalo’ k’lmeneltl
nyildsdhoz, mert az a viz berendezésen torténé lecsapolasihoz és
Szelléz6nyilasok. Vent Holes vezethet és megrongalhatja az elektromos alaplapot.
7. Tilos a halozati kabelt megtorni sem a munka kdzben, sem a tarolas
Szoritécsavar Tightening Bolt idején.
N L . o 8. Tilos a berendezést 6nalloan felnyitni.
Uzem kijelzé Working Indication Light
A BERENDEZES LEIRASA
Csatlakozas Connect to Main Power Unit L
a tapegységhez A miikodés lépései

1. Csavarozza ki a két szorit6 csavart bal iranyba elforgatva 0,5 cm-t.
2. Valassza ki a tervezett munka szamara megfelel6 tekercset és a két végét

A MUNKAVEGZES LEPESEI tolja be az eldl levé furatokba.

1. Csavarozza ki a két szorit6 csavart bal iranyba elforgatva 0,5 cm-t. 3. Acsavarok jobb iranyba forgataséval biztosan rogzitse a tekercset.

2. Valassza ki a tervezett munka szdmara megfelel6 tekercset és a két végét 4. Csatlakoztassa a berendezést és helyezze be a melegitend6
tolja be az el6l levé furatokba. munkadarabot a tekercsbe. Ezutan nyomja le és tartsa lenyomva a piros

3. Acsavarok jobb iranyba forgataséaval biztosan rogzitse a tekercset. gombot. Az eldl levé lampa 2-3 méasodperc mulva felgyullad.

5. Ezalatt a munkadarab hémérséklete novekszik. A munka befejezése
utan engedje fel a gombot és tegye félre biztonsagos helyre.

Csavar hevitési homérsékletek

of

Tekercs &tméré 30 40 50
(mm)
Csavar atméré max. 20 mm max. 30 mm max. 40 mm

Informacio: a tekercs atmérdjének legalabb 10 mm-rel nagyobbnak

. . . < kell lennie a csavar atméréjénél
4. Csatlakoztassa a berendezést és helyezze be a melegitendé d

munkadarabot a tekercsbe. Ezutan nyomja le és tartsa lenyomva a piros
gombot. Az elél levé lampa 2-3 masodperc mulva felgyullad.
5. Ezalatt a munkadarab hémérséklete novekszik. A munka befejezése ~ Hevitési idd: folyamatosan 6 perc (a normal hémérséklettél indulva

A kvetkez6 paraméterek alapjdn: csavar @22, a krnyezet hémérséklete 25°C

utan engedje fel a gombot és tegye félre biztonsagos helyre. egészen a termikus védelem bekapcsolasaig).
A HASZNALAT SZABALYAI A hevitési képesség értékelésének kornyezeti feltételei: 10 csavar
1. A berendezés beépitett tulmelegedés ellni védelemmel rendelkezik, hevitése 25°C-r6l 300°C-ra.
mely kikapcsol, védve a termikus megrongalédastol. A tovéabbi Ajanlott hémérséklet és hevitési id6:
hasznalat a normalis hémérsékletre torténd lehdlés utan folytathato.
2. Kerilje a berendezés egyhuzamban 5 percnél tovabb tart6 hasznalatat. Csavar atméré Hémérséklet Felfiitési id6
A beépitett termikus védelem ellenére a berendezés élettartama
lekorlatozédhat. @10-22 mm 300°C, 572°F 20-25s
3. A munka kozben a tekercset a csavarhoz, vagy egyéb melegitett o o
munkadarabhoz képest kozpontositott helyzetbe kell allitani. Ne 623-28 mm 300°C, 572°F 25-30s
kozelitse a tekercset egyéb nagyméretli fémtargyhoz, melyet nem 229-36 mm 300°C, 572°F 30-40's
tervez heviteni, mert ezdltal megndvekszik az tzemi terhelés, ami
csokkenti a csavar hevitési idejét. Lasd a 4. dbrat. @37-40 mm 300°C, 572°F 45-50s
4. A tekercs fehér sngetglesenek megszakadasa esetenfi szigetelGcsovet Ajanlott hevitési hémérséklet: 200-500°C.
vagy a tekercset ki kell cserélni. Munka esetén nem szabad ;
a tekercset ugy hasznélni, ahogy az az 1. és 2. abran lathato. Figyelem:
(A szigetelécsé megtorése azindukciés tekercs zarlatahoz vezethet, 1. Azalacsony széntartalmu acélban a s6tétvoros szin korilbelil 550°C-os

és ennek kovetkezményeként a hevité tartésan megrongalédhat). hémérsékleten jelenik meg, de a csavarok mar 10-20 masodperc utan
- lazék, amikor a fém még fekete.
2. A fém feliletén a hémérséklet 50-60°C-kal alacsonyabb, mint a
belsejében.
3. Az 550°C feletti hémérséklet a csavaranya tulmelegedését és a
mechanikus tulajdonsagok elvéltozasat okozhatja, ezért nem ajanlott
ilyen hémérsékleten heviteni.

s SaiLG il 9] Gui SN I
Pict Picz A vas hémérséklete és azok szinei

Homérséklet °C 400 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

s _
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Pozicié Megoldas

A berendezés 1. Ellendrizze, hogy a csatlakozé dugé nem

nem ragél az ON
kapcsolégomb
megnyomasara,
nem kapcsol be a
kijelz6ldmpa, nem

2.

3.

sériilt;

hogy a csatlakozé dugé megfeleléen
csatlakoztatdsra kerilt;
hogy az aljzat
csatlakoztatva;

esetleg  nincs

miuikodik a ventilator, 4. hogy az aljzatban levd biztositék (brit

nem emelkedik verzié) nem olvadt ki.

a munkadarab

hémérséklete.

A kijelzélampa vilagit, 1. Tul nagy tekercs keriilt alkalmazasra kis

a hdtéventilator csavarhoz, a kiilonbség tullépi a 20-30

bekapcsolva, lassan mm-t.

melegedik 2. A tekercs szigetelése torott, vagy
eltavolitasra kerilt, a tekercs drotjai
Osszeérnek.

3. Allitsa be a hevitendé targyat a tekercs
kozepére, a csavar korili fém elvonhatja
a fltési teljesitmény egy részét.

A hevités ideje nem 1. Ellendrizze, hogy a szigetelés nem sériilt
érte el az 1 percet, de a és nincs zarlat a csavar és a tekercs
hevité kikapcsolt. érintkezése miatt;

2. hogy a hevitett csavar fém kérnyezetében
van, ami noveli a berendezés leterhelését.
Ebben az esetben tavolitsa el a kornyezé
fémet, vagy Osszpontositsa a hevitési
teljesitményt a csavarra.

3. A berendezés normalis mikodésének
visszadllitésa utan az (zem koézben
keletkezett h6 még a berendezésben
marad. llyenkor elegendé hosszabb ideig
varni a kihdilésre.

A berendezés normélis 1. A gomb megnyomdasa utdn a 2-3
allapota masodperc elteltével miikodni kezd.

2. Uzem kézben halkan bug.

Paraméterek

Fesziiltség: 230V AC, 50 Hz.
Névleges teljesitmény: 1500 W
(Figyelem: a felvett teljesitmény a melegitett munkadarab méretétél figg).

Dakujeme, Ze ste si vybrali nas indukény ohrievaé. Pred pracou dérazne
odporucame, aby ste si precitali tento ndvod na pouzivanie, aby ste ho
mobhli spravne a bezpe¢ne pouzivat

NAVOD NA OBSLUHU
INDUKCNY OHRIEVAC
11-931

Osoby s kardiostimulatorom alebo podobnym
elektrickym lekarskym zariadenim by sa mali vyhybat
pouzivaniu tohto zariadenia alebo sa k nemu
priblizovat.

Iba na profesionalne poutzitie.

Nepouzivajte prstene, iné kovové 3perky, kluce,
hodinky, akékolvek kovové predmety a odevy s
kovovymi nitmi, ktoré sa mézu priblizit k induk¢nej
cievke. Elektromagnetickd indukcia moze spdsobit
vysoku teplotu v takychto kovovych predmetoch a
sposobit popéleniny alebo zapélenie oblecenia.

®0®

Ak méa ohrievany predmet toxickud latku na povrchu
alebo sa moze stat toxicky pri vysokej teplote, musi
obsluha nosit plynovi masku alebo zabezpecit
rovnocennu osobnu ochranu.

A
A\

Uraz elektrickym pradom moze sposobit smrt.

Pred pracou odstrante z pracoviska horlavé a vybusné
materialy.

t&
==
Pocas prace noste ochranné rukavice.

Funkcie

Zariadenie umoznuje zahrievanie hrdzavych matic na ich rychle a lahké
odstranenie zo strojov, vozidiel atd. Vdaka fenoménu tepelnej roztaznosti
matice tato expanduje, ¢o ulahcuje jej vyskrutkovanie z hrdzavej skrutky.

Ak je zariadenie potrebné na iné pouZzitie, poziadajte o pomoc miest-
neho predajcu. Akakolvek nespravna ipuldcia méze spdsobit
poskodenie zariadenia.

OPIS ZARIADENIA

Plug agd Cable
)

Power on [ l i =1 |"I
Isdication L .,:Ill..-i"- = - I

Main Power Uni t">\

Induction [.'vl\

Kontrolka zapnutia
napéjania

ON/OFF Switch

Connect 1o
Main Power

Vemt Holes

Tightening Balt

Power on
Indication Light

Napajaci zdroj Main Power Unit

Induk¢na cievka Induction Coil

Zastrcka a kabel Plug and Cable

Prepinac zap./vyp. ON/OFF Switch

Vetracie otvory Vent Holes

Upeviovacia skrutka Tightening Bolt

Kontrolka prace Working Indication Light

Pripojenie k napéjaciemu Connect to Main Power Unit

zdroju

PREVADZKOVE KROKY

1. Odskrutkujte dve upevriovacie skrutky proti smeru hodinovych ruciciek
00,5cm.

2. Viyberte cievku s velkostou vhodnou na planovanu pracu a zasurite dva
konce do otvorov spredu.

3. Otocte skrutky v smere hodinovych ruciciek, aby ste dobre upevnili
cievku.
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4. Pripojte zariadenie a umiestnite zahrievany prvok vo vnutri cievky.
Potom stlacte a podrzte cervené tlacidlo, svetlo spredu sa zapne za 2-3
sekundy.

5. Pocas tejto doby sa teplota ohrievaného prvku zvysuje. Po ukonceni
prace uvolhite tlacidlo a vratte na bezpe¢né miesto.

ZASADY POUZIVANIA

1. Zariadenie ma zabudovanu ochranu pred prehriatim a zapne sa, aby sa
zabranilo tepelnému poskodeniu. Pouzitie bude mozné po vychladnuti
na normalnu teplotu.

Zariadenie nepouzivajte dlhsie ako 5 minut naraz. Napriek zabudovanej
tepelnej ochrane sa Zivotnost zariadenia méze skratit.

Pocas prevadzky nastavte cievku centrédlne na skrutku alebo ohrievany
prvok. Vyhybajte sa priblizovaniu cievky k inym velkym kovovym
prvkom, ktoré sa nemajui ohrievat, v opa¢nom pripade sa zvysi pracovné
zatazenie, ¢o spomali zahrievanie skrutky. Pozri obr. 4.

Ak dojde k preruseniu bielej izolacie cievky, vymernte izola¢nu
rirku za novu alebo vymente cievku. V pripade prace sa cievka
nemoéze pouzivat tak, ako je to znazornené na obr. 1. a obr. 2.
(Prerusenie izola¢nej rurky moze sposobit skrat indukénej cievky a
v désledku toho trvale poskodit ohrievac).

a,

s SaLCinsuile [ Guil

Flg1

Leave 3ap bebween ool ond heating oo
=]

Nespravne Not a Good Way

Skratovanie cievky Cause Short Circuit of Coil

Medzi cievkou a ohrievanym and

prvkom nechajte medzeru

Leave Gap between coil
heating object

5. Pocas prevadzky nie je dovolené prikryvat vetracie otvory, obmedzuje
to chladenie a spésobuje velmi rychle prehriatie zariadenia.

6. Zariadenie neodkladajte do chladnicky ani v blizkosti klimatizécie,
mohlo by to sposobit kondenzéciu vody v zariadeni a poskodit
elektrickd dosku.

7. Pocas prevadzky alebo skladovanie neohybaijte silne napajaci kabel.

8. Neotvarajte zariadenie.

OPIS ZARIADENIA

Prevadzkové kroky

1. Odskrutkujte dve upevriovacie skrutky proti smeru hodinovych ruciciek
00,5cm.

Vyberte cievku s velkostou vhodnou na planovant pracu a zasurite dva
konce do otvorov spredu.

Otocte skrutky v smere hodinovych ruciciek, aby ste dobre upevnili
cievku.

Pripojte zariadenie a umiestnite zahrievany prvok vo vnutri cievky.
Potom stlacte a podrzte cervené tlacidlo, svetlo spredu sa zapne za 2-3
sekundy.

Pocas tejto doby sa teplota ohrievaného prvku zvysuje. Po ukonceni
prace uvolhite tlacidlo a vratte na bezpe¢né miesto.

2.

3.

a,

w

Parametre ohrievania skrutiek

Priemer cievky 30 40 50
(mm)
Priemer do 20 mm do 30 mm do 40 mm
skrutky

Informacie: priemer cievky musi byt v:

minimélne 10 mm

ako priemer skrutky o

Na zdklade parametrov: skrutka @22, teplota okolia 25 °C

Cas ohrievania: nepretrzite do 6 minGt (od normalnej teploty po odpoje-
nie pomocou tepelnej ochrany).

h,

Referenéné p
nahrievanie 10 skrutiek

y na vyhod i
od 25 °C do 300 °C.

chop i nahrievania:

Odporicané teploty a ¢asy nahrievania:

Priemer skrutky
@10-22 mm
@23-28 mm
©29-36 mm

@37-40 mm

Teplota Cas nahrievania
300°C, 572°F 20-25s
300°C, 572°F 25-30s
300°C, 572°F 30-40s
300°C, 572°F 45-50s

Odporucana teplota nahrievania: 200-500 °C.

Pozor:

1. Pri nizkouhlikovej oceli sa tmavocervena farba objavi pri teplote okolo
550 °C, ale skrutky sa uvolnia po asi 10-20 sekundéch, kedy je kov stale

cierny.

2. Teplota na povrchu kovu je 0 50-60 °C nizsia ako vo vnutri.
3. Teploty nad 550 °C mbdzu spdsobit prehriatie matice a zmenit
mechanické vlastnosti, preto sa neodporuca zahrievat na takéto teploty.

Tanl d

p zelezaa p

.

e farby

Teplota °C 400 500

Farba

Problémy a rieSenia

Poloha

Nereagovanie
zariadenia po stlaceni
tlacidla spinaca

ON, kontrolka

sa nerozsvieti,
nefunguje ventildtor,
teplota predmetu sa
nezvysuje.

Kontrolka sa rozsvieti,
ventilator chladenia
je zapnuty, pomalé
nahrievanie

Cas ohrievania
nedosiahol 1 minttu a
zariadenie sa vyplo.

550

600

650 950 1000

Riesenia

HAWN=

-

. Skontrolujte, ¢i nie je poskodena zéstreka;
. Cije zastreka spravne pripojend;

. i zdsuvka nie je odpojend;

. i poistka v zasuvke (britského typu) nie

je spalena.

. Pre malu skrutku sa pouziva prili$ velka

cievka, rozdiel presahuje 20-30 mm.

. |zolacia cievky je prasknuté alebo zlozena

a vinutia cievky su v kontakte.

. Ohrievany predmet umiestnite do stredu

cievky, kov v blizkosti skrutky moze
absorbovat ¢ast ohrievacej energie.

Skontrolujte, ¢i izolacia nie je poskodena
a ¢i nedoslo k skratu kontaktom cievky so
skrutkou;

¢ije ohrievana skrutka obklopena kovom,
¢o zvysuje zatazenie zariadenia, vtedy
odstrante okolity kov alebo zamerajte
ohrievaciu energiu na skrutku.

Po  obnoveni normaélnej  innosti
zariadenia v fiom moéze zostat teplo
generované pri praci; vtedy staci dlhsie
pockat na jeho vychladnutie.
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1. Po stlaceni tlacidla zariadenie zacne
pracovat po 2-3 sekundach.
2. Pocas prace ticho bzudi.

Normalny stav
zariadenia

Parametre

Napatie: 230V AC, 50 Hz.

Nominalny vykon: 1500 W

(Poznamka: spotreba energie zavisi od velkosti ohrievaného prvku).

Nous vous remercions d'avoir choisi notre dispositif de réchauffage. Avant
|'utilisation nous recommandons vivement de lire le présent mode d'emploi
en vue d'une utilisation appropriée et en toute sécurité.

MODE D’EMPLOI
DISPOSITIF DE RECHAUFFAGE
11-931

Les personnes portant un stimulateur cardiaque
ou un produit électrique similaire doivent éviter
d'utiliser ou de s'approcher de cet appareil.

Usage professionnel exclusif.

Il faut éviter de porter des bagues, d’autres bijoux
en métal, des clefs, une montre, de tous objets
métalliques et des vétements avec des rivets en métal
qui peuvent s'approcher d’'un inducteur. Linduction
électromagnétique peut provoquer une température
élevée dans ces objets en métal entrainant des
bralures ou le feu sur des vétements.

Si l'objet réchauffé contient une substance toxique
sur la surface ou il peut devenir toxique a une
température élevée, l'opérateur doit porter un
masque a gaz ou un équipement de protection
équivalent.

Une électrocution peut provoquer la mort.

Avant de commencer les opérations, il y a lieu de
dégager tous les matériaux inflammables ou explosifs
du lieu de travail.

Il faut porter des gants de protection durant le travail.

FoncTions

L'appareil permet de réchauffer des écrous rouillés en vue de leur
enlévement rapide et facile des machines etc. Grace au phénomeéne de
dilatation thermique, aprés le réchauffage d'un écrou, une vis fait 'objet
d’une dilatation, ce qui permet de le dévisser de la vis rouillée.

Si I'appareil est nécessaire pour d’autres applications, il faut contacter
un vendeur local en vue d’obtenir une aide. Toute action inappropriée
peut entrainer 'endommagement de I'appareil.

DESCRIPTIF DE L"APPAREIL

Plug agd Cable
)

Power on [ l i =T
Imdication Light—="gl = =

Main Power Uni t">\ )

Imibuiction L'vl\

N/DFF Switch Connectin

Main Power

Vemt Holes
Tightening Balt

Voyant Power on
de mise en marche de Indication Light
I'alimentation

Alimentation secteur Main Power Unit

Inducteur Induction Coil

Fiche et cable Plug and Cable

Interrupteur mar./arr. ON/OFF Switch

Fentes de ventilation Vent Holes

Vis de serrage Tightening Bolt

Voyant de service Working Indication Light

Raccordement Connect to Main Power Unit

alimentation secteur

Etapes

. Dévisser deux vis de serrage vers la gauche de 0,5 cm.

Sélectionner l'inducteur de la taille correspondante au fonctionnement
envisagé et insérer deux extrémités dans les fentes a I'avant.

Faire tourner les vis vers la gauche pour monter l'inducteur de maniére
sare.

. Connecter l'appareil et mettre un élément réchauffé au centre de
l'inducteur. Ensuite appuyer et maintenir le bouton rouge. Une lumiére
al'avant apparait en 2-3 secondes.

. La température d'un élément réchauffé augmente pendant ce temps. A
la fin du travail relacher le bouton et déposer dans un endroit sécurisé.

CONDITIONS D'UTILISATION

1. L'appareil est doté d'une sécurité intégrée contre une surchauffe et il
s'arrétera pour prévenir un endommagement thermique. Il sera possible
d'utiliser l'appareil aprés son refroidissement a une température
normale.

. Il faut éviter d'utiliser le produit pendant une période supérieure a 5
minutes en une seule fois. Malgré une sécurité thermique intégrée, la
durée de vie de I'appareil peut étre réduite.

. Durant le travail il faut positionner I'inducteur de maniére centrale par
rapport a la vis ou a 'élément réchauffé. Eviter de rapprocher linducteur
des autres objets métalliques de grande taille qui ne doivent pas étre
réchauffés. Dans le cas contraire la charge utile se verra augmenter, ce
qui ralentira le réchauffage de la vis. Voir fig. 4

. En cas de coupure d'une isolation blanche de
il faut remplacer un tuyau dsolation par un
tuyau ou changer d'inducteur. Au cours du travail
utiliser dinducteur comme présenté sur les figures 1

l'inducteur,
nouveau
ne pas
et 2.
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(La coupure du tuyau d'isolation peur provoquer un court-circuit Température de réchauffage recommandée : 200-500°C.
de linducteur et | g Jéfiniti le dispositif de
réchauffage).

Attention :

1. En ce qui concerne l'acier a faible teneur en carbone une couleur rouge
sombre apparait a une température de 550 °C environ, mais les vis sont
déja desserrées au terme de 10-20 secondes lorsque le métal est encore
noir.

2. Latempérature en surface du métal est plus basse de 50-60°C que celle
a l'extérieur.

3. La température supérieure a 550°C peut entrainer une surchauffe d'un
écrou et modifier les caractéristiques mécaniques. Le réchauffage a ces
températures n'est donc pas recommandé.

Flg1

Température du fer et couleurs correspondantes

Température °C 400 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

Couteur _

Problémes et solutions

Mal Not a Good Wa .
Y Poste Solutions
Court-circuit inducteur Cause Short Circuit of Coil L N L. . , ,
Pas de réaction aprés 1. Vérifier sila fiche n'est pas endommaggée ;
Laisser un espace entre linducteur  Leave Gap between coil and I'enfoncement du 2. silafiche est convenablement insérée ;
et 'élément réchauffé heating object bouton ON, le voyant 3. sila prise n'est pas débranchée ;
ne s'allume pas, le 4. si le fusible de la prise (type britannique)
5. Il nefaut pas couvrir les fentes de ventilation durant le travail. Ceci limite ventilateur ne marche n'est pas brulé.
le refroidissement et provoque une surchauffe trés rapide de I'appareil. pas, la température de
6. L'appareil ne doit pas étre placé dans un réfrigérateur ou prés du I'objet n'augmente pas.
passage de la climatisation. Ceci peut engendrer une condensation , S L
d'eau dans 'appareil et endommager une plaque électrique. Le voyant est allumé, 1. Linducteur trop grand est utilisé par
7. Il ne faut pas tendre fortement le cable d’alimentation durant le travail le vept.llateurde L rapport a une petite vis, la différence est
etle stockage refroidissement arrété, de plus de 20-30 mm.
le réchauffage lent 2. Lisolation de linducteur est fissurée

8. Ne pas ouvrir 'appareil par ses propres soins.

, ou Otée, et les bobines de linducteur
DESCRIPTIF DE L’ APPAREIL

touchent l'une l'autre.

3. Placer un élément réchauffé au centre de
l'inducteur, le métal prés de la vis peut
absorber une partie de puissance du

Etapes
1. Dévisser deux vis de serrage vers la gauche de 0,5 cm.
2. Sélectionner l'inducteur de la taille correspondante au fonctionnement

Ao ) s réchauffage.
envisagé et insérer deux extrémités dans les fentes a l'avant. 9
3. Faire tourner les vis vers la gauche pour monter l'inducteur de maniére Le temps de 1. Vérifier si lisolation nest  pas
sare. : . ) ) réchauffage n'a pas endommagée et sil n'y a pas de court-
4. Connecter l'appareil et mettre un élément réchauffé au centre de atteint 1 minute et circuit par contact de l'inducteur avec la
l'inducteur. Ensuite appuyer et maintenir le bouton rouge. Une lumiére I'appareil s'est arrété. vis ;
al'avant apparait en 2-3 secondes. \ 2.si la vis réchauffée est dans
5. Latempérature d'un élément réchauffé augmente pendant ce temps. A lenvironnement du métal, ce qui
la fin du travail relacher le bouton et déposer dans un endroit sécurisé. augmente la charge de lappareil, il
Paramétres de réchauffage des vis faut alors oter le métal environnant ou
concentrer la puissance du réchauffage
Diamétre 30 40 50 sur la vis.
inducteur 3. A la restauration du fonctionnement
(mm) normal de l'appareil, une chaleur

produite peut rester dans l'appareil ; il
suffit alors d'attendre plus longtemps son
refroidissement.

Diametre vis jusqua20mm  jusqua30mm  jusqu'a40 mm

Information : le diamétre de l'inducteur doit é&tre supérieur au
diamétre de la vis d’au moins 10 mm

Etat normal de 1. Aprés l'enfoncement du bouton I'appareil
. X 3 X I'appareil se met en marche au bout de 2-3
Selon les paramétres : vis @ 22, température de l'environnement 25°C secondes
Temps de réchauffage: constant jusqu’a 6 minutes (dés la température 2. Il hue ensilence durant le travail.
normale jusqu'a I'arrét par une sécurité thermique) Paramétres
Conditions de référence par rapport a I'évaluation de la capacité de Tension : 230V AC, 50 Hz.
réchauffage : réchauffage de vis a une température de 25°C a 300°C. Puissance nominale : 1500 W

Températures et temps de réchauffage recommandés : (Attention : la puissance dépend de la taille d’'un élément réchauffé).

Diamétre vis Température Temps de réchauffage
@10-22 mm 300°C, 572°F 20-25s
©23-28 mm 300°C, 572°F 25-30s
@29-36 mm 300°C, 572°F 30-40s
@37-40 mm 300°C, 572°F 45-50s
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